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1.1 简述

该型号为AR3/C的新型卡套是由RASTELLI RACCORDI公司独立设计与开发的，其

宗旨在于为市场提供一种特殊的，易操作的产品，且该型号和不锈钢材质AR3卡套得到

广泛应用，因而具备以下的几个基本特征：

a) 易于安装

b) 完全密封

c) 自动关闭

d) 于DIN2353卡套接头及所有配件可实现互换性工作

1.2 各项试验，测试的保证基础

AR3/C型号卡套的构想，设计与测试的基础是RASTELLI RACCORDI 公司内部新品

设计的流程方案，该流程方案已通过ISO9001认证，且RASTELLI RACCORDI 已经把这

种方案贯彻到了公司的内部结构中。

CLAMPING RING AR3/C1.

图1
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AR3/C 1.3 产品的可追溯性结构

AR3/C卡套具有相应标记允许产品的可追溯性结构，如图2所示：

2.1 易于安装

AR3/C卡套的安装改变了传统安装耗时、耗力的缺点，这得益于切口与钢管之

间的控制，例如：

1) 在钢管和螺母上做上可识别的记号，以确认螺母的圈数和准确钳位

2) 使用测力扳手确认扭力（Nm）以便确认具体的钳位

2.2 完全密封

AR3/C卡套在轴向的始末位置都有一个硫化过的橡皮密封垫圈，（见图3），

且在后方有一个O型圈被安置在环形槽内

特点2.
图2

图3
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在钳入阶段，AR3/C卡套由于受硫化橡胶圈的挤压，被卡套螺母推向接头体内

24°锥，见图4的位置，从而使整个系统完全密封。

O型圈独特的造型也是至关重要的，由于该卡套的弹性作用，在钳位阶段事先

收到了F转矩的压缩，也得益于它后方的切割形状，可以将整个管道围住（见图4）

从而保证了完美的密封性。

2.3 自动关闭

当卡套受到螺母的挤压，便滑向接头体内24°锥，（见图5）直到A面和B面合

二为一的时候，AR3/C卡套便会自动关闭，促使操作员停止钳位。

F

图4

图5
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AR3/C 该系统确保了AR3/C卡套在钢管上最精确的切割。给操作员唯一的建议是跟踪

查看，当螺母旋开后，A面与B面在一条直线上便是精确的周长。（见图6）

在最后的钳位阶段（见图6），硫化垫圈有着调节可能出现的误差的功能，这

些误差可能是由不同部件（接头体，钢管，卡套，螺母）挤压自身所增加的误差引

起的，这些部件自我挤压直到最后完美的与接头体和AR3/C卡套结合一体。

2.4 与DIN2353 24°卡套式接头可实现所有交换性工作

新型AR3/C卡套可和其他单刃卡套或双刃卡套在卡套式接头上实现完美互换。

AR3/C卡套也可以像RASTELLI TN88-TD88-AR3 传统的卡套使用预装模具TN195进

行预安装。

图6
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订货型号

Example:
如：

TN92GG-10LR (Ring TN88, 1 cutting edge – stainless steel and series LL)
TN92GG-10LR（TN88单卡套，不锈钢材质及超轻型系列）

TD92GG-10LR (Ring TD88, 2 cutting edges)
TN92GG-10LR（TD88单卡套，双刃卡套）

TA92GG-10LR (Ring AR3 – Only stainless steel)
TN92GG-10LR（配卡套AR3，不锈钢卡套）

TC92GG-10LR (Ring AR3/C – Only carbon steel)
TN92GG-10LR（配卡套AR3/C，碳钢卡套）

由于具有完全密封的特点，AR3/C卡套被推荐使用在所有带弹性密封件的接头

体上，例如NBR（碳钢）或者FPM(不锈钢），它们能保证与AR3/C具有一样的效

果，如，防泄漏，在外表上保持管道的干燥。特别推荐与Rastell这些接头一起使用

达到最良好的密封效果。 如：TN 400 (TN 419- 420-421-426-432，从而可代替

TN 119-120-121-126-132。

3.1  技术参数

表面处理

三价铬白色钝化处理Fe/Zn 8 – UNI ISO 2081（不含六价铬）和表面覆膜符合欧

洲EC200/53标准

材料及最高工作温度

金属部分：碳钢（DIN3859）   -40℃ ÷ +120℃

橡胶部分：NBR（丁晴橡胶）  -35℃ ÷ +100℃

压力

公称压力是的安全系数为4。

这里的压力指的是最大工作压力，包括了正常工作条件下的峰值以及最高工作

温度。

AR3/C卡套的密封件的“橡胶制品”主要涉及到存储，清洁和保养方面遵从

DIN7716的相关标准。

技术参数3.
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AR3/C

4.1  安装说明

a) 钢管内外的准备工作

a1) 从正确的角度切割钢管。以钢管的轴线为参照，允许0.5°的误差

a2) 用合适的手工锯更容易切出准确的角度

       注意：请勿使用切管机或车床切割机

a3) 小心清理钢管内外，端面无破坏性割痕（最大倒角为0.2 × 45°)

AR3/C
TIGHT CLAMPING RING
AR3/C卡套选型型号

SERIES
系列

Ø TUBE
钢管外径

PN
公称压力

ØG M ORDER CODE
订货型号

WEIGHT KG.×100PCS
重量kg.×100件

L
轻型

6

315

6 9 0.21
8 8 9 0.26
10 10 9.3 0.31
12 12 9.5 0.36
15 15 9.5 0.66
18 18 9.5 1.05
22

160

22 11.5 1.05
28 28 11.5 1.33
35 35 13 3.08
42 42 13 3.74

S
重型

6

630

6 9 0.21
8 8 9 0.26
10 10 9.3 0.31
12 12 9.5 0.36
14 14 10 0.73
16

400

16 10 0.87
20 20 13 1.80
25 25 13.3 2.52
30 30 14 3.60
38 315 38 14 5.42

组装4.

AR3/C - 6 LS
AR3/C - 8 LS
AR3/C - 10 LS
AR3/C - 12 LS
AR3/C - 15 L
AR3/C - 18 L
AR3/C - 22 L
AR3/C - 28 L
AR3/C - 35 L
AR3/C - 42 L
AR3/C - 6 LS
AR3/C - 8 LS
AR3/C - 10 LS
AR3/C - 12 LS
AR3/C - 14 S
AR3/C - 16 S
AR3/C - 20 S
AR3/C - 25 S
AR3/C - 30 S
AR3/C - 38 S
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c) 接头体的准备工作（润滑工作） 

c1) 分别给AR3/C，TN81的螺纹，锥体模具和接头体的螺纹，预先安装模具

TN195的螺纹上，上一遍润滑油。 

c2) 将螺母TN81和卡套AR3/C 套入钢管底部，卡套头部有刃口端朝向螺母TN81

螺纹。

4.2 直接连接到碳钢接头体

d1) 将钢管插入接头体直到停止为止，再用手将螺母TN81旋紧

       注意：钢管应当紧挨着接头体，否则AR3/C将不能准确的进行切割。

d2) 旋紧TN81螺母直到遇到A-B面产生激增的阻力（是自动关闭的作用）。控

制钢管将不再随TN81螺母旋转。

b) 钢管的最短长度

b1) 弯管的最短直线距离：至少是螺母TN81 (H)高度的2倍距离（见图1）

b2) 两个连接体之间钢管的最短长度：螺母高度的2.5-3倍距离（见图2）

图1 图2

图3
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AR3/C e) 控制

e1) 旋开TN81螺母并并检查A-B面重合后是否是周长的长度。（见图4）

      注意：被拆卸的钢管应与预安装相同接头体上重新组装。

f) 重新装配

f1) 当钢管连接件被拆卸后，必须使用一个普通的扳手将螺母TN81重新拧紧，

如第一次组装一样（以同样的转矩）和用另一个扳手以支撑安装。

4.3  使用预装配模具TN 195进行组装

g) 检查预装配模具TN195 

g1) 预装配中锥体与损耗有关，所以需要经常使用特殊的锥体规TN196进行检

查（50次安装操作以上），以核实它的锥度。

当使用大直径的钢管时，（超过20S），必须确保接头体事先与预安装模具

TN195相连。

h) 预装配

h1) 将钢管插入工具TN195中直到它停止，用手将螺母TN81完全拧紧

注意：钢管应当紧挨着接头体，否则AR3/C将不能准确的进行切割。

h2) 旋紧TN81螺母直到遇到A-B面产生一股激增的阻力（是自动关闭的作

用）。（见图5）控制钢管将不再随TN81螺母旋转。

A B

图4

图5
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i) 控制

i1) 预装配之后，从预安装模具TN195中旋开螺母TN81，并检查A-B面重合后是

否是周长的长度。（见图6）

j) 最终安装

j1) 手动旋转在装置接头上的螺母TN81（预装配）直到遇到一股激增阻力。然

后使用普通扳手以与在预装配中相同的转矩，并使用另一把扳手以支撑安装。

k) 重新安装

k1) 当钢管连接件被拆卸后，必须使用一个普通的扳手将螺母TN81重新拧紧，

如第一次组装一样（以同样的转矩）用另一个扳手以支撑安装。

尺寸 压力 尺寸 压力 尺寸 压力 尺寸 压力 尺寸 压力 尺寸 压力

6LS 0.7 12LS 1 22L 1.7 42L 4.5 20S 3.2 38S 4.5
8LS 0.8 15L 1.1 28L 2.4 14S 1.6 25S 3.4 - -
10LS 0.8 18L 1.3 35L 2.6 16S 1.9 30S 3.7 - -

A B

4.4 使用气动机器TN294A安装

l) 锥体TN287A模具的控制

l.1) TN287A的锥体与损耗有关，因此在实行预先钳位操作前应当使用特定的锥

体规TN196检查锥体以核实它的锥度。

m) 预装配

m1) 请根据下表设置机械的操作压力

图6
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AR3/C m2) 将底座TN286A(1) 和锥体TN287A（2）放入机器中（见图7）

m3) 将钢管，AR3/C型环与TN81螺母放在底座与锥体之间（见图8）

m4) 将钢管插入锥体TN287A中，直到它停止。

        注意：钢管应当紧挨着接头，否则AR3/C将不能准确的进行切割。

m5) 紧握住钢管，按下安全按钮以开始运转机器。

n) 最终安装

n1) 将预装配钢管的尾部插入接头体，用手转动螺母TN81直到遇到一股激增阻

力，然后使用普通扳手将螺母拧紧，直到阻力突增为止。

标准规范

5.1 重要提示

a) 小直径钢管可以直接插入到接头体中

b) 为了更简易的拧紧螺母，扳手的长度可以延长至六边宽度的15倍。

c) 预装配组装完成后，应使用普通扳手将TN81螺母拧紧。

d) 组装装置时，如果钢管比例的非常长或尤其受到挤压时，则应当使用工具或

者管夹来支撑。RASTELL公司同样也生产和供应此种由不同材质（聚丙烯，聚酰

胺，铝）制成的管夹，种类齐全。

e) 对于高压力橡胶管必须特别注意，如果用户自行使用橡胶管做连接，后果请

自负。因为众所周知，装置DIN2353标准接头只适用于钢管。

5.

图7 图8
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6.1 产品的民事责任

我司由保险公司承保，具体为产品的民事责任条例，同时也涵盖了意外险。条

例（D.P.R. 224/88 EG/85-374），中声明责任将归于造成疏忽的一方。若是由产品本

身的缺陷造成的损失，我司将承担全部责任。

零售商应负责确定无误的保证他的客户知悉产品的使用方法。

如果用户在拥有使用手册的情况下，而不遵守使用手册上的指南，认为使用手

册只是一项多余的形式，那么客户应负全部的责任。

因此，法律规定，双方应接受其应有的措施的责任，因为这样能更好的使每个

人都应该作出协调一致的努力，避免这种性质的案件或事故。

担保权可以由用户声称，但条件是RASTELLI公司所有的说明指南都已知悉。

若忽略产品的使用指南可能会导致产品的安全问题，并牵涉他们丢失担保权。 

与法律要求一致，我司保留此手册的所有权，未经我司授权，严禁复制此手册

或者复印件。

该手册表格中的数值仅仅是非常接近的近似值。RASTELLI RACCORDI保留在

技术上或者尺寸上或者外观上改变产品的所有权。

责任声明6.

DESIGN:
Technical and Advertising Service of
RASTELLI RACCORDI S.r.l.








